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!!MontaΩ i  qkspluataciä 
teploizoläcii KAIFLEX dolΩen

proizvodit´sä kompleksno v 
sootvetstvii s metodikami, razra-
botannymi proizvoditelem izolä-

cii kompaniej Wilhelm Kaimann
GmbH & Co. KG, Germaniä.

Personal dolΩen obladat´ speci-
al´nymi navykami raboty s 

teploizoläcionnymi materialami
s primeneniem special´nogo

oborudovaniä i instrumentov.
Rukovodstvo soderΩit bol´‚oe

koliçestvo teoretiçeskoj i prak-
tiçeskoj informacii po primene-

niü teploizoläcii KAIFLEX.
KaΩdyj konkretnyj sluçaj

montaΩa soprovoΩdaetsä illü-
straciämi, kotorye ‚ag za ‚agom

pokazyvaüt vse stadii proiz-
vodstvennogo processa. Znanie i
pravil´noe primenenie instruk-

cii pozvolit bystro dobit´sä
vysokix rezul´tatov.

Dannoe rukovodstvo, razrabotannoe
specialistami kompanii Wilhelm
Kaimann GmbH & Co. KG, Germaniä
soderΩit tol´ko nekotorye, naibolee
çasto vstreçaüwiesä na praktike,
sluçai primeneniä teploizoläcii
KAIFLEX.
Real´nye sluçai, vstreçaüwiesä v
rabote montaΩnikov teploizoläcii,
namnogo mnogoobraznee opisannyx.
Odnako, qto rukovodstvo moΩno
ispop´zovat´ kak material dlä obuçe-
niä, tak i kak spravoçnik qlemen-
tarnyx sostavläüwix, iz kotoryx bez
truda moΩno smodelirovat´ lübuü,
daΩe samuü sloΩnuü situaciü.
Kompaniä-proizvoditel´ teploizolä-
cii KAIFLEX garantiruet vysokoe
kaçestvo svoej produkcii i sootvetst-
vie vsem zaävlennym texniçeskim
parametram.
Kopaniä ne neset otvetstvennosti v
sluçae nepravil´nogo montaΩa, qksp-
luatacii ili ispol´zovaniä ne po naz-
naçeniü teploizoläcii KAIFLEX.
Avtorskie prava na illüstracii i
tekst rukovodstva prinadleΩit kompa-
nii Wilhelm Kaimann GmbH & Co. KG.
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Ispol´zuemye oboznaçeniä

Krasnaä liniä so strelkoj
ukazyvaet napravlenie
peremewenij izoläcii.

Zelenaä liniä so strelkoj
oboznaçaet izmeräemyj
razmer.

Sinää strelka ukazyvaet 
skleivaemye poverxnosti.

ˇeltaä liniä predstavläet
izmeräemyj razmer i ego posle-
duüwee razmewenie na vykrojke.
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TEPLOIZOLÄCIÄ 
KAIFLEX

PLASTINY S SAMO-
KLEÜWIMSÄ SLOEM

RULONY RULONY S SAMO-
KLEÜWIMSÄ SLOEM

PLASTINY

TRUBKI S
SAMOKLEÜWIMSÄ

SLOEM

TRUBKI

Kompaniä Wilhelm Kaimann GmbH & Co. KG,

Germaniä proizvodit ‚irokij spektr

teploizoläcionnyx materialov iz vspenen-

nogo sintetiçeskogo kauçuka (Elastomer) i

vspenennogo poliqtilena v vide trubok i

plastin. Tolwina izoläcii – 6, 9, 13, 16, 19,

25 i 32 mm. Diametr trubçatoj izoläcii ot 6

do 160 mm. Oblast´ primeneniä: morozil´nye

i xolodil´nye sistemy, kondicionirovanie,

ventiläciä, xolodnoe i goräçee

vodosnabΩenie i otoplenie. 

Dlä udobstva ispol´zovaniä i po trebova-

niü Zakazçika izoläciä moΩet vypuskat´sä

s samokleüwimsä sloem i/ili so

special´nymi pokrytiämi. Po voprosam 

pravil qkspluatacii, texniçeskim xarakte-

ristikam materialov KAIFLEX, sertifikacii

i t.d. sleduet obrawat´sä v sluΩbu 

texniçeskoj podderΩki kompanii-proizvodi-

telä.

AKSESSUARY
KAIFLEX
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Klej KAIFLEX K 414
Special´no razrabotannyj
klej s qffektom xolodnoj
svarki dlä teploizoläcii
KAIFLEX. Proçnost´ qlastiç-
nogo polimernogo kleevogo
soedineniä v neskol´ko raz
prevosxodit proçnost´
teploizoläcii. Nanositsä
kistyo, ‚patelem ili doza-
torom kleä.

Special´nye pokrytiä 
KAIFLEX
Pokrytiä otliçaütsä vysokoj
gibkost´ü, vysokoj
ximiçeskoj stojkostyo, dol-
goveçnostyo, ustojçivostyo k
ul´trafioletovomu izluçe-
niü, obladaüt iznosoustojçi-
voj poverxnost´ü. Pokrytiä
prednaznaçeny dlä primene-
niä v neftänoj, gazovoj i
ximiçeskoj promy‚lennosti.

NoΩ KAIFLEX
Dlä pravil´noj i akkuratnoj
prodol´noj i popereçnoj
rezki teploizoläcii KAIFLEX.

Lenta KAIFLEX
Lenta dlä montaΩa trubça-
toj i rulonnoj izoläcii
KAIFLEX. Dlä germetizacii
‚vov soedinenij teploizo-
däcii, a takΩe dlä
montaΩa v trudnodostup-
nyx mestax. Obäzatel´no
primenenät´ v «xolodnyx»
sistemax.

Oçistitel´ KAIFLEX
Dlä predvaritel´noj oçistki
teploizoläcii pered skleiva-
niem ili okraskoj. Neobxodim
dlä udaleniä izli‚kov kleä,
oçistki instrumentov i ruk.
Pri ispol´zovanii sleduet
soblüdat´ mery predo-
storoΩnosti kak pri rabote s
gorüçimi materialami.

Kraska KAIFINISH
Atmosferostojkoe nesta-
reüwee qlastiçnoe akrilo-
voe lakokrasoçnoe lokrytie
dlä okra‚ivaniä teploizolä-
cii KAIFLEX. Dlä vnutrennego
i naruΩnogo primeneniä.
Zawiwaet ot vlagi, ul´tra-
fioleta i pridaet qste-
tiçnyj vne‚nij vid.

4-
5



OÇISTKA POVERXNOSTEJ
Twatel´no oçistite ot ot Ωira i pyli poverxnosti, kotorye vposledstvie budut
skleeny. Poverxnost´ teploizoläcii KAIFLEX takΩe sleduet oçistit´.

POVERXNOSTI S POKRYTIEM
V sluçae montaΩa izoläcii na predvaritel´no okra‚ennuü poverxnost´ ubedites´,
çto klej imeet dostatoçnuü adgeziü. Ne ispol´zujte klej na poverxnostäx, kotorye
obrabotany vewestvami, soderΩawimi Ωiry i masla. Ispol´zujte tol´ko xromovo-
cinkovye ingibitory i oçistiteli.

ISPOL`ZOVANIE KLEÄ
Podgotovka i xranenie: Pered ispol´zovaniem sil´no vzboltajte i pereme‚ajte
soderΩimoe emkosti s kleem. Xranit´ klej speduet v germetiçno zakrytoj emkosti,
çtoby izbeΩat´ ispareniä rastvoritelä. Esli klej stal sli‚kom gustym (naprimer,
posle kontakta s vozduxom ili pod vozdejstviem povy‚ennoj temperatury), dobav´te
oçistitel´ KAIFLEX.

Sposob primeneniä: Pri ispol´zovanii nebol´‚ogo koliçestva kleä, nalejte
nuΩnoe koliçestvo v otdel´nuü emkost´ i dobavläjte po mere nadobnosti. Pri pri-
kleivanii teploizoläcii k metalliçeskii ili drugim poverxnostäm, klej snaçala
nanesite na izoläciü, a posle – na sootvetstvuüwuü poverxnost´.

Usloviä montaΩa: Ne rabotajte na dejstvuüwix sistemax. Ne ispol´zujte pri 
solneçnom svete. Predvaritel´no vysu‚ite izoläciü ot vlagi, esli neobxodimo.
Vremä su‚ki – ne menee 36 çasov pered ispol´zovaniem. Ideal´naä raboçaä tempera-
tura primeneniä kleä – +20 °S. Ne ispol´zujte klej pri temperaturax niΩe +5 °S.
Pri temperature bolee çem +30 °S, klej vysyxaet oçen´ bystro.
Vremä polnoj polimerizacii: 36 çasov
Sposob xraneniä: v proxladnom suxom pomewenii, germetiçno
Srok xraneniä: odin god
Rasxod: 0,2–0,3 l/m2

POLEZNYE SOVETY
– Pered naçalom izoläcionnyx rabot ubedites´, çto Vy pravil´no vybrali marku

teploizoläcii Kaiflex. Prokonsul´tirujtes´ so specialistami kompanii-proizvodi-
telä.

– Prover´te pravil´nost´ rasçetov vybora tolwiny izoläcii. Prokonsul´tirujtes´
so specialistami kompanii-proizvoditelä.

– Razrez izoläcii delajte po vozmoΩnosti perpendikulärno sloü teploizolätora.
Kaçestvo teploizoläcionnyx rabot naprämuü zavisit ot kaçestva vykrojki.

– Pri montaΩe na izgibax truboprovodov sledite, çtoby skleivaemyj ‚ov po
vozmoΩnosti naxodilsä v ploskosti izgiba. V qtom sluçae ‚ov ne budet ispytyvat´
dopolnitel´nyx mexaniçeskix nagruzok.

– Vsegda Ωdite neobxodimoe vremä dlä podsyxaniä i polnoj polimerizacii kleä
KAIFLEX.

– Po vozmoΩnosti vsegda zawiwajte ‚vy i soedineniä lentoj KAIFLEX.
– Zakançivajte montaΩ naneseniem 2–3-x sloev kraski KAIFLEX.

I vsegda konsul´tirujtes´ so specialistami kompanii-proizvoditelä.

PRAVILA MONTAˇA
TEPLOIZOLÄCII I 

AKSESSUAROV
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TYINSTRUMENTY Nabor instrumentov dolΩen soot-

vetstvovat´ urovnü vypolnäemyx
izoläcionnyx rabot. Pol´zujtes´
tol´ko vysokokaçestvennymi
instrumentami.

Linejka i ruletka

Cirkul´ i cvetnye
melki

NoΩ

Izmeritel´ bol´‚x
diametrov

Nabor proboinikov
raznogo diametra

Kisti i ‚taleli

Metalliçeskaä
stäΩka

NoΩnicy
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NiΩe privedeny naibolee çasto vstreçaüwiesä situacii pri izoläcionnyx rabota: s teploi-
zoläciej  Kaiflex. Ispol´zjte dannuü informaciü dlä bystrogo i kaçestvennogo montaΩa
izoläcii.

IZMERENIE DLINY OKRUˇNOSTI ILI PERIMETRA

OtreΩ´te ne‚irokuü polosu ot rulona izoläcii KAIFLEX
sootvetstvuüwej tolwiny. Ne natägivaä, obernite polosu
vokrug obßekta. Otmet´te melom mesto kontakta naçala
polosy s ee prodolΩeniem. Poluçennyj razmer budet
vklüçat´ v sebä takΩe tolwinu izoläcii.

NANESENIE KLEÄ NA PRODOL`NYJ 
RAZREZ TRUBÇATOJ IZOLÄCII

Pri nanesenii kleä na prodol´nyj razrez
ispol´zujte sleduüwie priemy:

Naden´te razrezannuü trubku teploizoläto-
ra na trubu bol´‚ego diametra tak, çtoby

mesta buduwej sklejki ne soprikasalis´ i
nanesite sloj kleä. Bud´te akkuratny,

sninaä izoläciü i perenosä ee na mesto
montaΩa, çtoby poverxnosti s nanesennym

kleem ne soprikasalis´.

Esli truboprovod ne oçen´ dlinnyj ili
bol´‚ogo diametra svernite izoläciü v

rulon, kak pokazano na risunke. Posle nane-
site na poverxnost´ razreza klej. Qtot

priem dostatoçno prost v ispolnenii, no
qffektiven i qkonomiçen.

PRAKTIÇESKIE
SOVETY
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NANESENIE KLEÄ PRI
MONTAˇE LISTOVOJ
IZOLÄCII
Ispol´zujte stol ili druguü rovnuü
poverxnost´. Smestite kraj izoläcii
na 3–5 sm za kraj stola. Klej nanosi-
te kistoçkoj s korotkoj Ωestkoj weti-
noj.

Posle naneseniä kleä ubedites´,
çto on dostatoçno podsox. Qto

vremä neobxodimo dlä ispareniä 
rastvoritelä iz sostava kleä.

Vremä podsyxaniä – 3–5 minut v
zavisimosti ot uslovij.

Esli pri kasanii pal´cem klej prili-
paet i obrazuet niti, to nuΩno ewe

podoΩdat´. Esli prilipaniä net, to
izoläciü moΩno montirovat´.
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Pri soedinenii dvux skleivaemyx poverx-
nostej plotno soΩmite ix dvumä rukami.
UderΩivajte v teçenie 3–5 sek. Snaçala
soedinite kraä detali vo izbeΩanie
perekosov izoläcii pri montaΩe.
Ispol´zujte ‚patel´ ili ‚irokuü mägkuü
kist´ pri nanesenii kleä na poverxnost´.

Snaçala vsegda nanosite klej na list
teploizoläcii KAIFLEX, podoΩdite,
poka klej podsoxnet, i tol´ko posle
qtogo prikladyvajte izoläciü k
poverxnosti.
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OKRAIVANIE IZOLÄCII
Rekomenduetsä zakryvat´ teploizolä-

ciü, kotoraä naxoditsä vne pomewenij
s cel´ü zawity ot vozdejstviä atmos-

fery i prämyx solneçnyx luçej.
Ispol´zujte krasku Kaifinish, MeΩdu
pervym i vtorym pokrytiem sloem
kraski dolΩno projti ne menee 36

çasov i ne bolee 5 sutok. Srok sluΩby
krasoçnogo pokrytiä – 2 goda.

OTXODY
Meterial KAIFLEX
moΩet byt´ podvergnut
reciklingu (pererabot-
ke). Poqtomu obrezki
izoläcii ne vybrasyva-
jte, a nakaplivajte s
cel´ü pererabotki.
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MONTAˇ TRUBÇATOJ
IZOLÄCII NA TRUBOPROVO-
DAX DIAMETROM DO 160 MM

Poçti 80% trub mogut byt´ izolirovany
do sborki. Qto znaçitel´no uprowaet

zadaçu, qkonomit vremä.

DO SBORKI
TRUBOPROVODA

Naden´te trubku teploizoläcii
KAIFLEX na trubu sootvetstvuüwego

diametra. Pri qtom ne trebuetsä
nikakogo dopolnitel´nogo smaçiva-

niä ili smazyvaniä poverxnosti
truby.

Ne prikladyvajte bol´‚ix usilij,
qto moΩet privesti k deformacii
teploizoläcii. Vmesto qtogo vol-

noobrazno podtägivajte-podtalki-
vajte trubku bez sozdaniä

nenuΩnogo davleniä. Pri qtom trub-
ka budet garantirovanno derΩat´sä

na poverxnosti truby za sçet qla-
stiçnosti. Qto vaΩno pri

proxoΩdenii sil´no izognutyx
uçastkov truby.

Kogda trubka teploizoläcii smon-
tirovana na trube, rekomenduetsä
zafiksirovat´ ee poloΩenie, pri-

kleiv odin konec teploizolä-
cionnoj trubki k trube.

3

2
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AIspol´zujte klej dlä proç-

nogo nerazßemnogo soedine-
niä trubok teploizoläcii
KAIFLEX.

Opressovku truboprovodov
vsegda provodite do
okonçatel´nogo montaΩa
teploizoläcii.

Esli po texnologii otdel´nye
çasti truby dolΩny vposledst-
vii soedinät´sä pri pomowi
svarki ili pajki, osvobodite
nebol´‚ie otrezki truby po
25–30 sm s kaΩdoj storony ot
teploizoläcii, sdvigaä ee
vdol´ truby. Provedite texno-
logiçeskuü operaciü s prime-
neniem teplosßemnikov. Dajte
ostyt´ trube i vernite izolä-
ciü na mesto.

Sdvin´te vplotnuü kraä
trubok, i, s nebol´‚im 
usiliem, zafiksirujte, v
teçenie 3–5 sek.

7

6

5

4

12
-1

3



Ispol´zujte tol´ko special´noe
oborudovanie dlä rezki teploi-

zoläcii. Special´nyj noΩ KAIFLEX
obespeçivaet rovnyj bez zadirov i

razryvov razrez, çto znaçitel´no
oblegçaet posleduüwij montaΩ

teploizoäcii.

Kak pravip´no pol´zovat´sä noΩom
KAIFLEX, pokazano na dvux risun-

kax. Lezvie noΩa dolΩno dvigat´sä
bez ryvkov i perekosov perpendi-
kulärno poverxnosti izoläcii ot

naçala do konca trubki. Lezvie
noΩa dolΩno byt´ çistym.

POSLE SBORKI
TRUBOPROVODA

Esli truboprovod sobran i opresso-
van, to trubki teploizoläcii pered
montaΩom dolΩny byt´ razrezany

vdol´. Esli vsledstvie
dlitel´nogo xraneniä trubki

poteräli cilindriçnost´, razrez
delajte po uplowennoj 

poverxnosti.

1
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ARaspoloΩite trubku teploi-
zoläcii tak, çtoby kraä 
razreza ne soprikasalis´ i
nanesite sloj kleä KAIFLEX.

Esli pri montaΩe obrazo-
valsä nebol´‚oj promeΩutok
v izoläcionnom pokrytii, to
vyreΩ´te iz izoläcionnoj
trubki vstavku s nebol´‚im
(2–3 mm) napuskom.

Esli vstavka budet koroçe
izoliruemogo promeΩutka, to
v qtom meste vozmoΩno
uxud‚enie izoliruüwix 
svojstv.

RazreΩ´te vstavku vdol´ i
smontirujte po vsem pra-
vilam po mestu.

Kak tol´ko klej podsoxnet
(perestanet pristavat´ k
pal´cam) soΩmite kraä 
razreza (ot koncov trubki k
ee centru, çtoby izbeΩat´
perekosov), fiksiruä v 
teçenie 3–5 sek.
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IZGIB TRUBOPROVODA
– 90°

Diametr v meste izgiba truboprovoda v
90° moΩet byt´ postoännym 

(bez utolweniä) ili Ωe izmenät´sä
(lokal´noe 

utolwenie, uveliçenie-umen´‚enie 
diametra).

Izolirovat´ izgib moΩno dvumä 
sposobami:

1. Prämougol´noj sekciej
2. Segmentirovannoj sekciej

TRUBY ODINAKOVOGO
DIAMETRA

OtreΩ´te kusok trubki KAIFLEX
dostatoçnoj dliny dlä montaΩa

izgiba. Sdelajte razrez 
poseredine pod uglom 45°.

Dlä pravil´nogo i akkuratnogo raz-
reza ispol´zujte stuslo i ostroza-
toçennyj noΩ s dlinnym lezviem.

RaspoloΩite oba poluçennyx 
otrezka na rovnoj poverxnosti.

Razvernite odin iz otrezkov trubki
na 180°.

1

2

... Sklejte oba poluçennyx
otrezka. Ne zabyvajte ob 
osnovnyx pravilax raboty s
kleem KAIFLEX.

Posle togo, kak klej vysoxnet,
razreΩ´te poluçennuü detal´,
kak pokazano na risunke.

Smontirujte teploizoläciü
na trube. Nanesite klej na
mesto razreza.

IZ
GI

B
TR

UB
O

PR
O

VO
D

A
– 

90
°

5

4

3

16
-1

7



Akkuratno nanesite klej na torcy
detali. Zaver‚ite montaΩ teploi-
zoläcii na 90° izgibe truboprovo-

da, prisoedinite ego k sosednim
uçastkam teploizoläcii na 

truboprovode.

Soedinite kraä detali dlä 
pravil´noj sklejki.

Vnimanie: Esli na truboprovode
uΩe imeütsä smontirovannye

uçastki teploizoläcii, to 
razmery vkleivaemoj sekcii

dolΩny toçno sootvetstvovat´
razmeram nedostaüwix 

uçastkov izoläcii.

6

7

TRUBY RAZLIÇNOGO
DIAMETRA
Esli razmery trub na izgibe trubo-
provoda imeüt razliçnyj diametr
(utolwenie), to montaΩ izoläcii
naçnite s izolirovaniä prämyx
uçastkov s postoännym diametrom
truby.

... Detal´ dlä izolirovaniä
izgiba bol´‚ego diametra
iznaçal´no dolΩna byt´ 
nemnogo dlinnee, çem
nedostaüwij otrezok 
izoläcii. Pri posleduüwem
montaΩe otreΩ´te izpi‚ki
izoläcii, kak pokazano na
risunke.

Zatem, podberite trubku
izoläcii s vnutrennim dia-
metrom, sootvetstvuüwim
vne‚nemu diametru teploi-
zoläcii na prämyx uçastkax.
Izgotov´te prämougol´nuü
detal´ dlä izolirovaniä
izgiba truboprovoda po
vy‚eizloΩennoj metodike.
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IZGIB BOL`ÍOGO RADIUSA.
TRUBY ODINAKOVOGO 

DIAMETRA
V sluçaäx, esli:

1. Radius izgiba truboprovoda
znaçitel´no prevy‚aet diametr

truby.

2. Diametr truby bolee 100 mm.

Sleduet izolirovat´ izgib 
segmentirovannymi detalämi (iz

neskol´kix otrezkov).

OtreΩ´te kusok teploizoläcii
KAIFLEX v sootvetstvii s 

izmerennym razmerom.

Otmet´te dve parallel´nye linii
v central´noj çasti kuska izoläcii

na rasstoänii ravnom vne‚nemu
diametru trubki teploizoläcii.

Razdelite poluçennyj otrezok ewe
raz popolam. Zatem nanesite dve
otmetki S i D na rasstoänii pri-

merno 1 sm drug ot druga v rajone
central´noj linii. Provedite dve

linii AS i BD.

1

2

3
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A
– 

90
°OtreΩ´te po liniäm AS i

BD.

Razvernite krajnie otrezki
teploizoläcii, kak pokazano
na risunke.

Sklejte vse tri çasti 
vmeste.6

4

5

20
-2

1



RazreΩ´te poluçennuü detal´, kak
pokazano na risunke.

Smontirujte detal´ na izgibe 
truboprovoda i akkuratno sklejte

po mestu razreza.

Zakonçite montaΩ prisoedineniem
detali k sosednim uçastkam

teploizoläcii na truboprovode.

Vnimanie: Esli na truboprovode
uΩe smontirovany sosednie

uçastki teploizoläcii pered
izgotovleniem segmentirovan-
noj detali dlä izolirovaniä

izgiba twatel´no izmer´te raz-
mery nedostaüwego uçastka.

OtreΩ´te neobxodimyj kusok 
trubki teploizolätora nemnogo

bol´‚e, çem izmerennaä veliçina.

8

9

10

11

IZGIB BOL`ÍOGO
RADIUSA. TRUBY RAZ-
LIÇNOGO DIAMETRA.

Esli razmery trub na izgibe
truboprovoda imeüt raz-
liçnyj diametr (utolwenie),
to montaΩ izoläcii naçnite s
izolirovaniä prämyx uçastkov
s postoännym diametrom.

Smontirujte segmentirovan-
nuü detal´, kak bylo opisano
vy‚e dlä sluçaä izgiba trubo-
provoda peremennogo seçeniä.

Zatem, podberite trubku
teploizoläcii s vnutrennim
diametrom, sootvetst-
vuüwim vne‚nemu diametru
teploizoläcii na prämyx
uçastkax. Izgotov´te 
segmentirovannuü detal´
dlä izolirovaniä izgiba 
truboprovoda po
vy‚eizloΩennoj metodike.
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T-OBRAZNOE 
SOEDINENIE

MontaΩ teploizoläcii na T-obraznom
soedinenii moΩno proizvodit´ i do

i posle montaΩa izoläcii na vsex
ostal´nyx uçastkax truboprovoda.

Suwestvuet dva prostyx sposoba izgoto-
vleniä detali T-obraznogo soedineniä:

1. Detal´ dlä T-obraznogo soedineniä
dvux trub odinakovogo diametra.

2. Detal´ dlä T-obraznogo soedineniä
trub razliçnogo diametra.

TRUBY ODINAKOVOGO
DIAMETRA

OtreΩ´te kusok teploizoläcii
KAIFLEX neobxodimogo razmera.

RazreΩ´te ego na dve çasti v 
proporcii 1/3 i 2/3.

Ispol´zujte stuslo, çtoby na
odnom iz koncov men´‚ego otrezka

trubki izoläcii sdelat´ dva 
razreza pod 45°.

1

2
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IE

Na dlinnom otrezke sdelajte
v centre dva nadreza pod
uglom 45°, predvaritel´no
razmetiv mesta razreza, kak
pokazano na risunke.

Nanesite klej na kraä razre-
zov, i s soblüdeniem vsex
trebovanij kleevyx rabot
soberite T-obraznuü detal´.

RazreΩ´te poluçennuü
detal´, kak pokazano na
risunke.

3
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Smontirujte T-obraznuü detal´ na
truboprovode. Akkuratno sklejte

mesta razrezov.

Esli seçenie T-obraznogo soedine-
niä bol´‚e diametra trub, to

detal´ sobiraetsä po-drugomu.
Snaçala  zaizolirujte prämye

uçastki truboprovoda.

Zatem podberite trubku teploi-
zoläcii KAIFLEX s vnutrennim dia-

metrom ravnym vne‚nemu 
diametru trubki, ispol´zovannoj

dlä izolirovaniä prämyx uçastkov
truboprovoda.

Izgotov´te detal´T-obraznogo 
soedineniä po vy‚eizloΩennoj
metodike. Dlina detali dolΩna

byt´ nemnogo bol´‚e, çem
nedostaüwij uçastok 

teploizoläcii.

6

T-
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ED
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IETRUBY RAZLIÇNOGO
DIAMETRA

Ispol´zujte metalliçeskij
probojnik, diametr kotorogo
na 1–2 mm bol´‚e diametra
truby otvoda T-obraznogo soe-
dineniä.

Smontirujte teploizoläciü
na otvode T-obraznogo 
soedineniä.

Na konce trubki, prednaz-
naçennoj dlä izolirovaniä
otvoda T-obraznogo soedine-
niä, sdelajte U-obraznyj
vyrez, kak pokazano na 
risunke.

RazreΩ´te kusok trubki
teploizoläcii takim obrazom,
çtoby razrez pri‚elsä na
centr probitogo otverstiä.
Smontirujte kusok trubki na
truboprovode. Sklejte mesta
razrezov.

4

3

2

1

26
-2

7



DIAMETR VENTILÄ ZNAÇI-
TEL`NO BOL`ÍE DIAMETRA

TRUBOPROVODA
Smontirujte teploizoläciü na
prämyx uçastkax truboprovoda.
Ispol´zujte lentu KAIFLEX dlä

izoläcii korpusa ventilä, kak
pokazano na risunke.

VENTIL`

Esli neskol´ko sposobov izolirovaniä
ventilej. Konkretnyj sposob zavisit ot

parametrov truboprovoda i ventilä.

Sdelajte nadrez na kuske izoläcii
na 10–15 mm dlinnee, çem dlina

ventilä. Probojnikom, sootvetst-
vuüwim diametru ‚toka ventilä,

sdelajte otverstie v konce 
nadreza.

Smontirujte teploizoläciü na
ventile, proden´te v otverstie

‚tok. Pri pomowi kleä soedinite
razrez teploizoläcii.

DIAMETR VENTILÄ RAVEN
DIAMETRU TRUBOPROVODA

1

2

1

VE
NT

IL
`OtreΩ´te kusok teploizolä-

cii KAIFLEX s vnutrennim
diametrom ravnym vne‚nemu
diametru teploizoläcii na
prämyx uçastkax truboprovo-
da. Dlina qtogo kuska dolΩna
byt´ bol´‚e nedostaüwego
otrezka izoläcii, smontiro-
vannoj na truboprovode.

Pri pomowi kleä i kisti
zakonçite montaΩ. V sluçae,
esli ‚tok ventilä
znaçitel´no vystupaet nad
izoläciej, moΩno dopolni-
tel´no kuskom izoläcii soot-
vetstvuüwego razmera zaizo-
lirovat´ ‚tok.

Smontirujte teploizoläciü
na ventile takim obrazom,
çtoby koncy detali na
neskol´ko santimetrov zaxo-
dili na uçastki s uΩe smon-
tirovannoj teploizoläciej.
Esli potrebuetsä, çastiçno
razberite ventil´.

Sdelajte razrez s odnogo
konca kuska izoläcii. V konce
razreza probojnikom prode-
lajte otverstie dlä ‚toka
ventilä.
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TRUBOPROVOD PEREMEN-
NOGO SEÇENIÄ

Kogda trebuetsä izolirovat´ 
uçastok truboprovoda peremennogo
seçeniä, naçnite montaΩ s prämyx

uçastkov.

SPECIAL`NYE
SLUÇAI

PRIMENENIÄ

OtreΩ´te kusok trubki teploizolä-
cii KAIFLEX, sootvetstvuüwej

seçeniü truby bol´‚ego diametra.
Dlina qtogo kuska dolΩna na 2–3 sm

bol´‚e, çem nedostaüwij otrezok
teploizoläcii.

S odnogo konca detali vyreΩ´te
dva odinakovyx sektora tak, kak

pokazano na risunke. Posle 
udaleniä sektorov diametr

suΩenoj çasti segmenta  dolΩen 
sootvetstvovat´ diametru men´‚ej

truby.

Sklejte mesta razreza detali.

1

2

3

4
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IÄUkorotite kraj detali

men´‚ego diametra v 
sootveststvii s razmerami
truboprovoda.

OtreΩ´te kraj detali
bol´‚ego diametra po 
razmeru nedostaüwego
otrezka izoläcii.

Sdelajte prodol´nyj razrez
detali.

Smontirujte detal´ na 
truboprovode. Sklejte mesta
razreza detali i mesta ee
soedineniä s drugimi 
uçastkami teploizoläcii.
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ISPOL`ZOVANIE
PODVESOV KAIFLEX RT

Dlä togo, çtoy umen´‚it´ teplopo-
teri truboprovodov po konstruk-

cionnym qlementam krepleniä
(teplovye mostiki), a takΩe dlä
udobstva montaΩa, rekomenduem
primenät´ special´nye podvesy

KAIFLEX RT.

Podves KAIFLEX sostoit iz dvux
profilirovannyx polucilindrov

iz vspenennogo polistirola s
pokrytiem iz teploizoläcii 

KAIFLEX. Vnutrennie diametry
podvesov sootvetstvuüt diametram

naibolee raspostranennyx trub.

Razdelite na çasti podves,
naden´te ego na truboprovod. 

Mesto razßema smaΩ´te kleem i
soedinite.

1

2
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Zakrojte mesto soedineniä
samokleüwimsä klapanom
iz PVX lenty.

Zafiksirujte sverxu xomut
podvesnoj sistemy.

Priklejte torcy podvesa k
sosednim uçastkam teploizolä-
cii truboprovoda.
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TOREC
TRUBOPROVODA

Ispol´zujte probojnik sootvetst-
vuüwego razmera. Izgotov´te probku
iz listovoj teploizoläcii KAIFLEX.

Zaklejte torec trubki izoläcii.

OTVOD
a)

OtreΩ´te kusok teploizoläcii
KAIFLEX nuΩnogo razmera dlä izo-
lirovanii prämogo uçastka otvoda.

b)
Ispol´zujte probojnik sootvetst-
vuüwego diametra dlä togo, çtoby

prodelat´ naklonnoe otverstie v
teploizoläcii.

c)
RazreΩ´te teploizoläciü vdol´ tak,

çtoby razrez pro‚el çerez centr
otverstiä.

d)
OtreΩ´te ewe odin kusok teploi-

zoläcii KAIFLEX dlä izolirovaniä
samogo otvoda. S odnogo konca sdela-

jte U-obraznyj nadrez s naklonom,
sootvetstvuüwim uglu naklona 

otvoda.

e)
Smontirujte izoläciü na otvode.

Sklejte.

SP
EC

IA
L`

NY
E

SL
UÇ

AI
PR

IM
EN

EN
IÄ

IZGIB TRUBOPROVODA OÇEN`
BOL`OGO DIAMETRA
Ispol´zujte qtot priem tam,
gde nevozmoΩno izgotovlenie
detali dlä izoläcii izgiba
truboprovoda drugim sposobom
(diametr truboprovoda bolee
100 mm, radius povorota trubo-
provoda v 3 i bolee raz bol´‚e
diametra truboprovoda).

OtreΩ´te kusok teploizoläxci
nuΩnogo razmera i razreΩ´te
na 3–5 çastej takim obrazom,
çtoby summarnyj ugol povoro-
ta vsex çastej sostavläl nuΩn-
yj ugol izgiba truboprovoda.

Ispol´zujte stuslo dlä
poluçeniä pravil´nogo
rezul´tata.

Razvernite kaΩdyj otrezok
na 180° dlä poluçeniä 
segmentirovannoj detali.

Smontirujte detal´ na 
truboprovode. Sklejte mesta
razreza i mesta soedineniä 
s sosednimi uçastkami 
teploizoläcii.

Posle skleivaniä
otdel´nyx otrezkov detali
razreΩ´te ee vdol´
men´‚ego radiusa.

1
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IZGIB TRUBOPROVODA –
menee 90°

Naçnite montaΩ s prämyx uçastkov
truboprovoda.

1)
OtreΩ´te kusok teploizoläcii

KAIFLEX nuΩnogo razmera.

Provedite v central´noj çasti
kuska izoläcii dve parallel´nye

linii na rasstoänii vne‚nego 
radiusa trubki. MeΩdu poluçennymi

otmetkami A i B provedite 
naklonnuü liniü.

2)
RazreΩ´te trubku izoläcii po linii

AB. Vrawajte odin iz otrezkov 
trubki do poluçeniä nuΩnogo ugla

naklona. Sklejte detal´.

4)
Smontirujte detal´ na 

truboprovode. Sklejte mesta 
razreza i mesta soedineniä s 

sosednimi uçastkami teploizoläcii.

3)
RazreΩ´te detal´ vdol´ bokovoj

linii, kak pokazano na risunke.

TRUBÇATAÄ IZOLÄ-
CIÄ S SAMOKLE-
ÜWIMSÄ SLOEM

Ubedites´, çto poverxnost´
truboprovoda svobodna ot
pyli, gräzi i masel.

1
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Ispol´zovanie trubçatoj teploizolä-
cii KAIFLEX s samokleüwimsä sloem –

sleduüwij progressivnyj ‚ag pri 
izolirovanii truboprovodov.

Samokleüwaäsä izoläciä pozvoläet znaçitel´no
povysit´ kaçestvo izoläcionnyx rabot, sokra-

tit´ sroki montaΩa, svesti do minimuma rasxod
kleä i lenty. Vnimatel´no proçtite instrukciü po

primeneniü qtogo produkta.



OtreΩ´te trubku teploizoläcii
KAIFLEX s samokleüwimsä sloem

nuΩnogo razmera.

Smontirujte izoläciü na 
truboprovode, plavno povoraçivaä

koncy teploizoläcii do sovpa-
deniä linii razreza.

Dvumä rukami odnovremenno
ostoroΩno potänite za zawitnye

lenty samokleüwegosä sloä.

Medlennym dviΩeniem udalite
zawitnye lenty, predvaritel´no
ubediv‚is´, çto samokleüwiesä

poverxnosti sovpadaüt.

2

3

4

5

RU
BÇ

AT
AÄ

IZ
O

LÄ
C

IÄ
S

SA
M

O
KL

EÜ
W

IM
SÄ

 S
LO

EM

S legkim naΩimom s dvux
storon soedinite dve samo-
kleüwiesä poverxnosti.
Snaçala u koncov trubki, a
zatem v centre tak, çtoby
izbeΩat´ defektov ‚va.

Izbegajte deformacii
teploizoläcii.

Osobenno vnimatel´ny i
ostoroΩny bud´te v mestax
izgibov truboprovoda.

Mesta soedineniä sosednix
trubok teploizoläcii 
sklejte kleem KAIFLEX.
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PRÄMOJ TRUBOPROVOD
OtreΩ´te ne‚irokuü polosu ot

rulona izoläcii KAIFLEX
sootvetstvuüwej tolwiny. Ne

rastägivaä, obernite polosu vokrug
obßekta. Otmet´te melom mesto

kontakta naçala polosy s ee 
prodolΩeniem. Poluçennyj razmer

budet vklüçat´ v sebä takΩe 
tolwinu izoläcii.

Otmet´te poluçennyj razmer na
liste teploizoläcii KAIFLEX.

OtreΩ´te izoläciü po  linii.

Dlä poluçeniä xoro‚ego rezul´tata
ispol´zujte metalliçeskuü 

linejku.

MONTAˇ RULONNOJ
IZOLÄCII NA TRUBO-

PROVODAX DIAME-
TROM BOLEE 160 MM 

1
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DNanesite klej KAIFLEX na
mesta buduwej sklejki.

Obernite list teploizoläcii
vokrug truboprovoda i soedi-
nite obrabotannye kleem
poverxnosti. Naçnite s koncov
lista i dvigajtes´ k centru.

Sklejte sosednie uçastki
teploizoläcii.

Esli pri qtom torcy poluçae-
moj trubki teploizoläcii ne
poluçaütsä rovnymi,
nebol´‚imi postupatel´no-
vrawatel´nymi dviΩeniämi
vyrovnäjte kraä, tol´ko posle
qtogo pristupajte k skleiva-
jiü.
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IZGIB
TRUBOPROVODA

Snaçala, izmer´te vnutrennij i
vne‚nij radiusy izgiba trubopro-

voda i diametr truby. Ispol´zujte
linejku i ruletku.

Process izolirovaniä izgiba trubopro-
voda bol´‚ogo seçeniä naçinaetsä s

izmereniä izoliruemogo uçastka i raz-
metki lista teploizoläcii KAIFLEX.

Ispol´zujte cirkul´ dlä razmetki
listovoj teploizoläcii KAIFLEX.

Provedite liniü, sootvetst-
vuüwuü vnutrennemu radiusu 

izgiba.

Dlä izmereniä dliny okruΩnosti
truboprovoda vospol´zujtes´ ranee

opisannym priemom s polosoj
teploizoläcii. Ne rastägivajte

polosu izoläcii.

1

2

3

IZ
GI

B 
TR

UB
O

PR
O

VO
D

APosle izmereniä otreΩ´te
polosu po razmeru i razdelite
polosu popolam.

Pribav´te poluçennyj razmer
poloviny dliny okruΩnosti k
vnutrennemu radiusu izgiba i
provedite ewe odin radius na
liste izoläcii pri pomowi
cirkulä. Kraä poluçennoj
figury usekite na dva sekto-
ra, kak pokazano na risunke.

OstoroΩno vyreΩ´te 
poluçennuü detal´. Osobennoe
vnimanie obratite na perpen-
dikulärnost´ razrezov k
poverxnosti lista izoläcii.

Razmestite poluçennuü
detal´ na list teploizoläcii
i, ispol´zuä ee kak obrazec,
vyreΩ´te ewe odnu detal´.

7

6

5

4
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SloΩite obe detali vmeste i 
nanesite klej na mesto buduwego

‚va vdol´ bol´‚ogo radiusa 
detalej.

Posle togo, kak klej podsoxnet,
sloΩite obe detali po mestu 

sklejki i, dvigaäs´ ot kraev k 
centru, soedinite ix.

Twatel´no proklejte central´nuü
çast´ detali.

Obratite vnimanie, çtoby 
teploizoläciä xoro‚o prokleilas´

na vsü tolwinu sloä.

8

9

10

11

. . .Zakonçite montaΩ 
prikleivaniem detalej k
sosednim uçastkam izoläcii.

Smontirujte teploizoläciü na
izgibe truboprovoda i sklejte
po malomu radiusu.

Dalee nanesite klej na malye
radiusy detalej i dajte 
podsoxnut´.

IZ
GI

B 
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O
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O
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D

A
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TRUBOPROVOD
PEREMENNOGO

SEÇENIÄ

Process izolirovaniä truboprovoda
peremennogo seçeniä naçinaetsä s 

izmereniä truboprovoda i razmetki
lista teploizoläcii KAIFLEX.

Izmer´te dlinu uçastka s
peremennym seçeniem, kotoryj
nuΩno izolirovat´. Dobav´te k

poluçennomu razmeru po 10–15 sm
pripuska.

Izmer´te malyj i bol´‚oj diame-
try Ispol´zujte dlä izmereniä

cirkul´. KaΩdyj raz pribavläjte k
poluçennomu razmeru udvoennuü

tolwinu teploizoläcii (risunok 1).

Perenesite vse poluçennye raz-
mery (bol´‚oj i malyj diametry,

dlinu uçastka) na list izoläcii.
Çerez koncy otrezkov provedite

dve vspomogatel´nye linii do ix
pereseçeniä.

Ispol´zuä cirkul´, provedite dve
dugi, kak pokazano na risunke.

1

2

3

4

Malyj
diametr

Bol´‚oj
diametr

Izmer´te okruΩnost´ samoj
‚irokoj çasti truboprovoda,
ispol´zuä polosu teploi-
zoläcii KAIFLEX.

Otmet´te na polose seredinu.
PriloΩite polosu k duge
bol´‚ego radiusa. Çerez
koncy polosy provedite ewe
dve vspomogatel´nye linii,
soediniv ix s obwim cen-
trom.

Akkuratno vyreΩ´te detal´.

Nanesite klej KAIFLEX na
mesta buduwej sklejki.
PodoΩdite, poka klej podsox-
net. Soedinite skleivaemye
poverxnosti, smontirovav
teploizoläciü na truboprovo-
de. Sklejku proizvodite ot
kraev detali k centru.

Sklejte poluçennyj segment s
drugimi uçastkami teploi-
zoläcii na truboprovode.

TR
UB

O
PR

O
VO

D
PE

RE
M

EN
NO

GO
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EÇ
EN

IÄ
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FLANEC

Izolirovat´ flanec prosto. NuΩno
tol´ko akkuratno izmerit´ razmery

flanca i toçno vyrezat´ dva kol´ca iz
listovoj teploizoläcii KAIFLEX.

Snaçala smontirujte 
teploizoläciü na prämyx uçastkax

truboprovoda, okruΩaüwix flanec.

Izmer´te cirkulem diametr 
truboprovoda s nanesennoj 

teploizoläciej.

. . .I vne‚nij diametr flanca.

1

2

3

F
LA

NE
CNarisujte na dvux otdel´nyx

listax teploizoläcii 
KAIFLEX dve koncentriçeskie
okruΩnosti izmerennyx 
radiusov s edinym centrom.

VyreΩ´te dva kol´ca i 
sdelajte razrez dlä montaΩa
teploizoläcii na 
truboprovode.

Smontirujte oba kol´ca s
bokov flanca. Ispol´zujte
klej KAIFLEX dlä skleivaniä
razrezov kolec.

6

5

4
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Ispol´zujte polosu teploizoläcii
KAIFLEX toj Ωe tolwiny, kotoraä

idet na izolirovanie 
truboprovoda. Izmer´te vne‚nij

diametr flanca.

Izmer´te linejkoj rasstoänie
meΩdu kol´cami, kak pokazano na

risunke.

Narisujte na liste izoläcii 
KAIFLEX prämougol´nik. Dlina i

‚irina kotorogo, razmery, 
izmerennye linejkoj i polosoj

izoläcii.

7

8

9

Akkuratno vyreΩ´te 
prämougol´nik.

Smontirujte ego vokrut
flanca. Sklejte koncy
prämougol´nika.

Sklejte snaçala cilin-
driçeskie poverxnosti kolec
i prämougol´nika. Zakonçite
montaΩ, prikleiv vnutrennie
cilindriçeskie poverxnosti
kolec k izoläcii prämyx
uçastkov truboprovoda.

F
LA

NE
C

12

11

10
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VENTIL`

Pered naçalom rabot po izoläcii
ventilä zaizolirujte prämye

uçastki truboprovoda.

Izmer´te cirkulem diametry 
truboprovoda s izoläciej i 

flancev ventilä.

Vyçislite radiusy koncentri-
çeskix okruΩnostej dlä izgotovle-

niä kolec dlä montaΩa izoläcii
vokrug ventilä.

Narisujte na dvux otdel´nyx
listax teploizoläcii KAIFLEX dve

koncentriçeskie okruΩnosti 
izmerennyx radiusov.

1

2

VE
NT

IL
`Akkuratno vyreΩ´te dva

kol´ca.

Sdelejte razrez dlä montaΩa
na truboprovode.

Smontirujte oba kol´ca s
bokov flanca. Ispol´zujte
klej KAIFLEX dlä skleivaniä
razrezov kolec.

Priklejte vnutrennie cilin-
driçeskie poverxnosti kolec
k teploizoläcii prämyx
uçastkov truboprovoda.

6
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Izmer´te dlinu oxvata flanca 
ventilä, ispol´zuä polosu 

teploizoläcii sootvetstvuüwej
tolwiny.

Izmer´te rasstoänie meΩdu 
flancami ventilä, kak pokazano na

risunke.

Razmet´te na liste teploizoläcii
prämougol´nik, dlina kotorogo

ravna dline okruΩnosti flancev, a
‚irina – rasstoäniü meΩdu 

flancami. Podelite prämougol´nik
çertoj poseredine, kak pokazano na

risunke.

7

8

9

VE
NT

IL
`

VyreΩ´te poluçennuü detal´
i nanesite klej, kak pokazano
na risunke.

Izmer´te diametr
central´noj çasti ventilä.
Smotri risunok.

Vnimanie: V spuçae, esli
poverxnost´ flanca imeet
oçen´ sloΩnuü konfiguraciü,
vyrovnäjte poverxnost´ pri
pomowi lenty KAIFLEX. Pod
teploizoläciej ne dopΩno
byt´ vozdu‚nyx prosloek.

Pri pomowi cirkulä narisuj-
te dve poluokruΩnosti na
koncax prämougol´nika. S
radiusom, sootvetstvuüwim
razmeru central´noj çasti
ventilä.

12

11

10
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Posle togo, kak podsoxnet klej,
obernite detal´ vokrug ventilä i

sklejte koncy.

Dalee, izmer´te diametr flanca
na frontal´noj  çasti ventilä i
razmery i formu kry‚ki ‚toka

ventilä.

Nanesite poluçennye razmery na
list teploizoläcii KAIFLEX i

vyreΩ´te disk.

13

14

15

VE
NT

IL
`

Izmer´te dlinu okruΩnosti
diska polosoj iz teploi-
zoläcii.

Smontirujte disk na ventile
i sklejte ego po linii 
razreza.

Sdelaite razrez, çtoby
smontirovat´ disk na 
ventile bez razborki 
ventilä.

18

17

16
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Provedite na celom liste 
teploizoläcii KAIFLEX (‚irina 
1 m) çetyre linii na rasstoänii

çetverti dliny okruΩnosti 
frontal´nogo flanca.

Izmer´te rasstoäniä meΩdu diskom
i cilindriçeskoj poverxnost´ü

izoläcii ventilä v sootvetst-
vuüwix toçkax.

19

20

VE
NT

IL
`Razmet´te poluçennye 

razmery vysot frontal´noj
çasti ventilä (Ωeltye linii).

Provedite pät´
poluokruΩnostej s radiusom
ravnym raznice vysot 
frontal´noj çasti ventilä 
s centrami v koncax
otloΩennyx otrezkov.
Provedite plavnuü liniü,
kak pokazano na risunke.

22

21
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Akkuratno otreΩ´te list 
teploizoläcii po poluçennoj 

krivoj linii.

SreΩ´te kromku, ska‚ivaä pod
uglom 45° na tu storonu, kotoraä

budet vnutrennej pri montaΩe, na
vystupaüwix çastäx krivoj linii.

Nanesite klej KAIFLEX na 
poverxnosti, kotorye nuΩno

skleit´. PodoΩdite, poka klej 
podsoxnet. Smontirujte detal´

vokrug frontal´noj çasti ventilä.
Soedinite kraä detali i soΩmite

na 3–5 sek.

25

24

23

VE
NT

IL
`

Sklejte vse mesta soedi-
neniä diskov na vsex
flancax s teploizoläciej
korpusa i frontal´noj
çasti ventilä.

Priklejte detal´ izolä-
cii frontal´noj çasti
ventilä k uΩe smontiro-
vannoj çasti teploizolä-
cii korpusa ventilä.

Prover´te vse kleevye
‚vy. Ventil´ izolirovan
polnost´ü.

28

27

26
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VENTIL` S 
NAKLONOM

Snaçala zaizolirujte çasti 
truboprovoda, neposredstvenno

primykaüwie k ventilü.

Sledujte procedure, opicannoj na
stranice 49 (izolirovanie 

flanca). VyreΩ´te dva diska iz
plastiny teploizoläcii KAIFLEX

nuΩnoj tolwiny i smontirujte ix s
vne‚nej storony flancev ventilä.

Izmer´te rasstoänie meΩdu
vne‚nimi ploskostämi diskov iz

teploizoläcii i rasstoänie meΩdu
diskami i mestom pereseçeniä 
prodol´noj osi ventilä i os´ü

mexanizma ‚toka.

Izmer´te diametr mexanizma
‚toka ventilä. Qtot razmer pona-
dobitsä pri vypolnenii punkta 5.

1

2

3

VE
NT

IL
` 

S 
NA

KL
O

NO
MIzmer´te dlinu okruΩnosti

diskov teploizoläcii na
vne‚nix flancax ventilä.

Razmet´te list teploizoläcii,
ispol´zujte razmery: dlinu
okruΩnosti diskov, rasstoänie
meΩdu diskami v kaçestve
dliny i ‚iriny prämougol´nika
teploizoläcii. Narisujte dve
poluokruΩnosti s radiusami
ravnymi radiusu mexanizma
‚toka. Centry poluokruΩnostej
raspoloΩite po kraäm poluçen-
nogo prämougol´nika na rasstoä-
nii, izmerennom v pukte 2 (ras-
stoänie ot vne‚nej poverxnosti
diska teploizoläcii do mesta
pereseçeniä osej ventilä).

VyreΩ´te poluçennuü detal´
i smontirujte ee na ventile.
Sklejte po poverxnostäm, kak
pokazano na risunke.

VyreΩ´te iz lista teploi-
zoläcii KAIFLEX detal´ 
v vide prämougol´nika dlä 
izolirovaniä mexanizma
‚toka.

7
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VyreΩ´te disk iz teploizoläcii
KAIFLEX s vne‚nim diametrom

ravnym diametru krugloj rukoäti
‚toka ventilä. Vnutrennij diametr
sdelajte sootvetstvuüwim diame-
tru mexanizma upravleniä ‚toka s

uçetom tolwiny teploizoläcii,
smontirovannoj na mexanizme

upravleniä.  RazreΩ´te disk po
radiusu i smontirujte na ventile,

kak pokazano na risunke.

Izmer´te dva rasstoäniä a i b ot
izoläcii flanca do vne‚nej

poverxnosti izoläcii ventilä.  

Na liste teploizläcii otloΩite
otrezok ravnyj dline okruΩnosti

izoläcii flanca. Iz koncov otrezka
vosstanovite perpendikuläry i

otloΩite na nix rasstoänie b. 
V seredine takΩe otloΩite 

perpendikulär dlinoj a.  Voz´mite
cirkul´ i narisujte dva sektora
radiusom b s centrami v koncax

otrezka. Dlä poluçeniä pravil´noj
krivoj sopräΩeniä poverxnostej

narisujte okruΩnost´ s radiusom
ravnym 1/4 diametra tela ventilä,

kak pokazano na risunke.

Soedinite plavnoj krivoj oba sek-
tora s ispol´zovaniem okruΩnosti.

VyreΩ´te poluçennuü detal´.

8

9

10

11

SreΩ´te kromku vypuklyx
çastej krivoj, ska‚ivaä ix v
napravlenii toj çasti deta-
li, kotoraä budet vnutrennej
pri montaΩe.

Smontirujte detal´ na mexa-
nizme upravleniä ventilä.
Sklejte detal´ i mesta 
kontakta ee s izolirovannymi
çastämi ventilä.

Izgotov´te kry‚ku v vide
cilindra dlä mexanizma 
upravleniä. Razmery snimite,
kak pokazano na risunke.

Kry‚ka dolΩna legko, bez
usilij odevat´sä i snimat´sä
s rukoäti i mexanizma 
upravleniä ventilä. Posle
primerki i podgonki sklejte
vse soedineniä.

VE
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S 
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KL
O
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M
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EMKOST` BOL`ÍOGO
RAZMERA

Est´ neskol´ko sposobov izolirovaniä
emkostej. Vybor konkretnogo sposoba v

çastnosti zavisit ot formy i razmerov
emkosti. PokaΩem odin iz nix na primere

cilindruçeskogo rezervuara s vypukloj
kry‚koj. Snaçala oçistite poverxnost´

emkosti ot gräzi, pyli i Ωirov. Esli
neobxodimo, ispol´zujte oçistitel´

KAIFLEX.

Ispol´zujte polosu teploizoläcii
KAIFLEX toj Ωe tolwiny, kotoraä

budet ispol´zovat´sä dlä 
izolirovaniä emkosti. Izmer´te

dlinu okruΩnosti (perimetr) i
vysotu emkosti.

VyreΩ´te iz lista teploizoläcii
KAIFLEX prämougol´nik sootvetst-

vuüwego razmera. Esli neobxodimo
sklejte neskol´ko listov teploi-

zoläcii. Pri pomowi kisti ili
‚patelä nanesite klej KAIFLEX na

vsü ploskuü poverxnost´ lista.
Nanesite klej takΩe na cilin-

driçeskuü poverxnost´ emkosti.
PodoΩdite, poka klej podsoxnet.

Smontirujte teploizoläciü na
emkosti. Bud´te predel´no
ostoroΩny i vnimatel´ny.

Sklejte styk lista izoläcii.

1

2

EM
KO

ST
` 

BO
L`

Í
O

GO
 R

AZ
M

ER
AIzmer´te krivolinejnuü 

poverxnost´ kry‚ki emkosti.
Ispol´zujte polosu 
teploizoläcii KAIFLEX.

Narisujte na liste teploi-
zoläcii krug diametrom
ravnym izmerennomu.

4

3
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Akkuratno vyreΩ´te krug.

Nanesite na ploskuü poverxnost´
kruga teploizoläcii klej 

KAIFLEX.

Nanesite klej KAIFLEX na kry‚ku
emkosti.

5

6

7

EM
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A

PodoΩdite, poka klej 
podsoxnet. Sklejte 
teploizoläciü okonçatel´no.

Nanesite klej po mestam
buduwego soedineniä 
teploizoläcii kry‚ki i 
bokovoj poverxnosti.

PodoΩdite, poka klej 
podsoxnet. Smontirujte 
teploizoläciü na kry‚ke
emkosti. Naçnite s centra
kry‚ki, postepenno 
peremewaäs´ k kraäm.

10
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Esli neobxodimo, moΩno kombiniro-
vat´ izoläcionnoe pokrytie iz

neskol´kix sloev teploizoläcii 
KAIFLEX. 

Snaçala oçistite poverxnost´
pervogo sloä teploizoläcii ot

gräzi, pyli i Ωirov.
Ispol´zujte oçistitel´ 

KAIFELX.

Izmer´te dlinu okruΩnosti pri
pomowi polosy teploizoläcii

KAIFLEX toj Ωe tolwiny, 
kotoraä budet ispol´zovat´sä

dlä izolirovaniä.

Podberite trubku teploizolä-
cii nuΩnogo razmera ili
vyreΩ´te prämougol´nik 

sootvetstvuüwego razmera iz
lista teploizoläcii.

Obrawajtes´ v texniçeskij
centr zavoda-izgotovitelä,
esli trebuetsä teploizolä-

ciä dlä temperatur niΩe –40
°S.

MNOGOSLOJNOE
POKRYTIE

1

2

3
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Pri montaΩe verxnix sloev
teploizoläcii sledite, çtoby
ni prodol´nye, ni popereçnye
kleevye ‚vy teploizoläcii ne
sovpadali.

Sklejte meΩdu soboj sosednie
uçastki teploizoläcii.

Naçnite s koncov skleivaemogo
uçastka i dvigajtes´ k centru.

Smontirujte vne‚nij sloj
izoläcii i sklejte ego.

Vnimanie: Ne skleivajte
meΩdu soboj sloi izoläcii.

4
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RULONNAÄ IZOLÄCIÄ
S SAMOKLEÜWIMSÄ

SLOEM

Rulonnaä izoläciä s samokleüwimsä
sloem moΩet primenät´sä, kak i

obyçnaä teploizoläciä, no osobenno
ona qffektivna pri proizvodstve

izoläcionnyx rabot oçen´ bol´‚ogo
obßema. Na obßektax s ploskimi ili

cilindriçeskimi poverxnostämi
bol´‚ogo razmera. Primenenie samo-
kleüwejsä teploizoläcii pozvoläet

znaçitel´no sokratit´ sroki montaΩa
i mininizirovat´ rasxod kleä.

V kaçestve primera rassmotrim
montaΩ teploizoläcii na vozduxo-

vode prämougol´nogo seçeniä. Na
rΩavyx, pyl´nyx ili gräznyx

poverxnostäx teploizoläciä
derΩat´sä ne budet. Snaçala oçi-
stite poverxnost´ vozduxovoda ot
gräzi, pyli i Ωirov. Esli neobxo-

dimo, ispop´zujte oçistitel´ 
KAIFLEX.

Ne rabotajte s samokleüwejsä
izoläciej, esli temperatura

okruΩaüwej sredy niΩe +10 °S
ili vy‚e 35 °S.

Razmet´te list teploizoläcii s
samokleüwimsä sloem nuΩnogo

razmera i otreΩ´te ego.

1

2

Zakrepite qtot konec polosy
teploizoläcii v naçal´noj
pozicii na odnoj iz granej
vozduxovoda. Postepenno
udalää zawitnuü plenku, 
dvigajtes´ vdol´ poverxnosti
vozduxovoda. Slegka 
priΩimajte i razglaΩivajte
teploizoläciü k poverxnosti
vozduxovoda.

V rassmatrivaemom primere
rekomenduem smontirovat´
izoläciü snaçala na bokovyx
i na niΩnej ploskostäx
vozduxovoda. I v poslednüü
oçered´ na verxnej grani.

Vnitanie: Pered montaΩom
samokleüwejsä teploizolä-
cii KAIFLEX nanesite klej na
mesta buduwego soedineniä
polos teploizoläcii.

Sklejte kraä sosednix listov
teploizoläcii.

Pri montaΩe mnogoslojnoj
izoläcii zawitnaä plenka
dolΩa byt´ udalena.
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Udalite s odnogo konca polo-
sy teploizoläcii na rasstoä-
nii 15–20 sm polimernuü
plenku, kotoraä zawiwaet
kleevoj sloj.



Podobnym Ωe obrazom izoliruütsä
emkosti. Izmer´te vysotu i 
diametr (perimetr) bokovoj 

poverxnosti emkosti. OtreΩ´te
kusok teploizoläcii s 

samokleüwimsä sloem
prämougol´noj formy 

sootvetstvuüwego razmera.

Zakrepite odin konec 
teploizoläcii na bokovoj 
poverxnosti emkosti. Esli 

potrebuetsä, snaçala razmet´te
poverxnost´ emkosti dlä montaΩa

teploizoläcii. Postepenno udalää
zawitnuü plenku, dvigajtes´ vdol´
poverxnosti. Slegka priΩimajte i

razglaΩivajte teploizoläciü k
poverxnosti emkosti.

Sklejte kraä teploizoläcii na
bokovoj poverxnosti emkosti.

Kry‚ku emkosti izolirujte tak 
Ωe, kak i v sluçae raboty s 

teploizoläciej bez 
samokleüwegosä sloä.
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